
数码涡旋机组助上海雪榕食用菌工厂
提升产量品质降低能耗

项目背景
上海雪榕生物科技股份有限公司的食用菌工厂采用谷轮提供的数码
涡旋压缩机组，  在提升温度控制精度、产品产量与品相的同时，显著
降低了工厂的电费和维护支出。

上海雪榕生物科技股份有限公司是一家工厂化食用菌生产的现代生
物农业企业。其位于上海奉贤区的新工厂占地面积约20000平方米,

含60个出菇室（共8000平方米），规划产能达40吨/天，是中国生产规
模最大的食用菌工厂。

挑战
用户企业从事的食用菌生产行业对制冷系统有着严格的要求。比如，
压缩机组要具有长期连续工作的可靠性，还要满足食用菌生长所需
要的高精度温度控制要求（用户初始要求为±1℃之内）。最后，压缩
机组需要高效节能，以节省运行和维护费用。

产品应用
谷轮数码涡旋TM压缩机组应用于工厂出菇室的制冷控制。
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在用户可供选择的众多方案中，采用谷轮数码涡旋并联机组的解决方案在系统安全性、节能性和温度控制精度等
各个方面都有出色的表现，赢得了用户的最终信任。

工程商证言

解决方案
接触初期，谷轮对上海雪榕生物科技股份有限公司的现状和应用需求进行了深入了解。用户在以前采用的是某德国品
牌的半封闭式活塞压缩机组，谷轮则针对客户需求，向其推荐了包括数码涡旋压缩机ZBD在内的样机进行了应用测试。

经过测试，谷轮机组的运行实效可谓表现不俗，使数码涡旋机组
的优势性体现得淋漓尽致。首先，参加测试的谷轮机组更加节能，
在原有机组能耗的基础上实现了13.6%的节能量；同时，谷轮机
组对温度的控制更加精确，原有机组可以将温度误差控制在
±1°C之内，而谷轮机组则将这一精度指标提升到了±0.1°C之内；
最后，采用谷轮机组使用户的产量提升了4.7%，也有效地提高了
食用菌产品的品相。

针对客户在实际应用中的需求，谷轮采用的方案是：在每个出菇
室内设置2套20匹数码涡旋并联压缩机组，每套并联机组由1台
ZBD数码涡旋压缩机和3台ZB涡旋压缩机构成，同时为这些压缩
机组配备了水冷系统和特种电子控制系统。最终，谷轮总共为用
户工厂的60个出菇室提供了120套数码涡旋并联压缩机组。

结果
相对于之前使用的半封闭活塞机组，谷轮数码涡旋并联机组运行
1年实现:

• 节能25%，每年可节约电费达90万元；

• 高精度控制菇房温度，菇房温度均匀度达±0.75℃；

• 提高食用菌产量达5%，保持了食用菌产品的最佳品相；

• 实现高能效和高稳定性，延长制冷设备使用寿命，
   降低运行维护费用。
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